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"OLS 2 128 318 Vehicle floor is a self-supporting struc- 
^ral elem ni of sandwich plastic construction. with 
metal interlays; it is constructed as a unified three. 
£mensional framework and contains conductors for 
■ fnTrgy supplies, e.g. for electrical, pneumatic and/or 
• hydraulic systems. The preferred manufacturing 
method consists of incorporating such P""""^ 1 ^ 
^tworks in the mould before the floor unit is foamed. 
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M u n c h e n 


Als selbsttragendes Bauelement ausgeblldeter 
Kunststof f rSandwich-Baukorper 


Kunststoffe setzen sich in immer weiteren Gebieten 
des Fahrzeugbaues durch. Ihre Verwendung ist nicht 
mehr auf nichttragende Karosserieteile beschrankt, 
sondern umfaflt auch kraf tetragende Teile des Fahr- 
zeugs, z.B. die Bodengruppe. Dieses groOflachige und 
geometrisch oft -recht komplizlert gestaltete Gebilde 
wlrd auch als Kunststof f-Sandwich-Bauteil mit 
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einem Hartschaumkern hergestellt, dessen Decksctiich ten 

z.B. aus mit Kiinstharz getrankten Geweben bestehen k6hnen f ' J 

Es 1st bekannt, Bef estigungselemente wie Rohre oder Lelsten 
u.a. fiir den spateren Zusammenbau des Fahrzeugs erforder- 
liche Verbindungsteile sowie zur Verstarkung dieneride kin- 
lagen mit in die Form einzubauen, so dan sie beim fertigen 
Bauteil im Schaumstoff und in den Deckschichten fest ver- 
ankert sind (CH-PS 211 577). 

In der Praxis ftihrt das dazu, dafl es ohne erhebl i che RU s t- 
zeiten nicht mehr moglich ist, eine z.B. zur Erstellung 
einer Sandwich-Bodengruppe bestimmte Schaumform in der er- 
forderlichen Weise mit der notwendigen Anzahl fest zii ver- 
ankernder Verbindungselemente vorzubereiten. Auch ftlr die 
Befestigung der Leitungssysteme fiir die Energietrager, die 
bisher als Rohrleitungen oder auch als Kabel fiir die Weiter- 
leitung des elektrischen Stromes ausgebildet sein konnen, 
mUssen zahlreiche Verankerungen in den relativ dunnWandigen 
Deckschichten der Sandwich-Bodengruppe angebrachfc werden. 
Durch diese umstSndlichen Vorbereitungsarbeiten werden die 
teuren Schaumf ormen vor Beginn einer Jeden Ausschaumung 
elne unverhSltnismaBig lange Zeitspanne hindurdh belegt, 
was sich vor allem bei der Serienf ertigung nachteiliig aus- 
wirkt. 

Die Vielzahl der einzeln im Sandwich-Bauteil zu verankern- 
den metallischen Glieder beeinfluBt aber nicht nur die Rtlst- 
bzw. Fertigungszeiten in unglinstiger Weise, sondern kann auch 
die Steifigkeit und Widerstandsf ahigkel t der Sandwich-Boden- 
gruppe beeintrachtigen. 

Es sind bei Kunststof f-Sandwich-Bodengruppen und bei Kunst- 
stof f-Sandwich-Auf bauten fOr Fahrzeuge zwar schon Verfahren 
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bekannt, bei welchen mittels Elnschaumens von Rohren und 
nachtraglichem EInziehen von Drahten elektrische Verbin- 
dungen hergestellt werden. Dies ist Jedoch z.B. . bei 
Elektrof ahrzeugen wegen der dort oft notwendigen groBen 
Leiterquerschnitte und infolge der meist komplizlerten 
LeitungsfUhrungen nur schwer fJurchfUhrbar . 

Die Erfindung bezweckt eine Verbesserung der bekannten 
Kunststoff-Sandwich-Baukorper mit metallischen Einlagen^ 
Im besonderen ist es Aufgabe der Erfindung, eine Kunst- 
stof f-Sandwich-Bodengruppe vorzuschlagen, die fllr die 
Serienfertigung geeignet ist, bei der also vor allem die 
fur die Vorbereitung der Schaumform erf orderlichen Rust- 
zeiten kurz sind und bei deren Verwendung ferner eine 
moglichst groBe Anzahl von bei der weiteren Montage des 
Fahrzeugs notwendigen Arbeiten vorweggenommen bzw* liber- - 
flussig gemacht wird # 

Eine Losurig der Erf indungsauf gabe ist darin zu sehen, dafl 
die Einlagen ein zusammenhangendes, dreidimensionales, 
eigensteifes Gitter bilden, welches als Leiter fUr den , 
EnergiefluB dient. 

Hierdurch wird der Zeitaufwand zur Vorbereitung der Schaum 
form fur das Einschaumen erheblich gemindert, well fUr die 
zu verlegenden Leitungen fur den EnergiefluB nur.noch ein 
einziges zusammenhangendes Gitter gegeniiber der Schaum- 
form auszurichten und festzulegen ist. Ferner bringt es 
den Vorteil, daB vor Beginn der weiteren Montage die Haupt 
strange der Kraf tleitung oder -leitungen bereits fertig 
verlegt sind, also weder weiteren Arbeitsauf wand, noch zu- 
satzlichen Raum beanspruchen. 

Nach einer vorteilhaf ten Einzelheit der Erfindung iconnen 
ferner Endstucke des eingeschaumten Gitters die OberflSche 
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des Sendwlch-BaiiJcorpers durchdringeh. sie"gestaiten auf ' 
diese; Weise phne ; Nacharbeit den >UistHluh^ik^ti^- 
V fc ^9en an die ;Energiegueli en /und^n^^ 

Weit^re MerkmaU d ^ 

^eschrelbung eiheai^usfUhrungsbelspieiei und ius den Unte 
ansprUchei) zy er is eh eh. '■•■>■■.•:■ ■ H'- 

In der Zeichhung ■•zeigent ' : '^-.'V;V-h^ ; :; : 

Fig. i eine Drauf sicht auf die Bodengruppe 

. . : ; - : r ; '; 'v?; .'.-v 61 "^ EleJctrof ahrzeugs ; :! ^ 'y?- - .- V - .' 

Fig. 2 einen Schnitt hach der tinie Il-ii 

• • • : gem. Fig. l } r\i-; ; '<y . 

Fig. 3 und 4 in grBOerim MaAstab eiektxi.che Ah- 

schluflstellen. ' ■ • 

In der in kunststdf f-Sandwich-Baukifc hergesteiiten Boder 
gruppe t sind zu beiden Seiten der Fahrzeugmitte Batterie- 
!V h '' 3 "r den Betrieb des Elektrof ahrzeugs angeordnet 
Zwischen diesen, ungefahr in Fahrzeugmitte befinden sich 
das SteuergerSt 4 und der Antriebsmotor 5. In Fahrtrichtun 
vor dem Steuergerat 4 ist ein HauptschUfez 6 fur y a s Zu- 
schalten der Verbraucher elektrischen Stromes an der Boden 
gruppe i befestigt und auf der linken Seite des Fahrzeugs 
sind .i„e Drbsael 7 und ein Ladewandler 6 vbfge.ehen. 

Zwischen den genannten eLktrischen Einheiten B ind Lei- 
tungen 9 m Form von Schienen 10 (Fig. 2 bis 4) oder • 
Kabeln 15 mit ent S pr«ch.nd«n Querachnitt.f lMch#n elnge> 

schaumtbzw. verlegt. Diese verlaufen z.T. innerhaib der 
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Sandwich -Bodengruppe, und zwar innerhalb des Harfcschautn- 
' kernes 14 (Fig. 2 bis 4). Dier,e Leitungen sind in Fig. 1 
strichpunktiert dargestelit. Ihre Endstiicke konnen ... je^. u 
weils zur Deckschicht, 11 gerichtet oder ;abgeboger\ ^.^und .miA); 
einem SchraubbolzenanschluH 17 (Fig. 3) bder Stecker-> '■■^.■r 
buchsen 13 (Fig. 4) verbunden sein. Zwischen : diedchWAny; ^> 
schluflstellen verlaufen die elektrischen Leitungen aufter--; 
halb der Sandwich-Bodengriippe al3 biegsamo Kabel 15 und ; 
stellen die erf orderlichen Anschliisse 'zwischen der Strom- 
quelle und den Verbrauchsstellen bzw. deren Anschluft- 
stellen, z.B. dem Houptschutz 6 her. Zeichnerisch sind sie f 
sov/eit sie auBerhalb der Bodengruppe verlaufen, als. aus- 
gezogencLinien dargestelit. : ^ 

Schutzsich^rungen 16 Oder andere erf orderliche Einrichtungen 
sind in die Fuhrungen der Kabel .15 .iingeschal tet • Cine 
Steckdose 20 (Fig. 1) zum Laden der Fahrzeugbatterie- ; 
satze 2, 3 ist mittels einer eingeschaumten Leiter- ; -C; • 
schiene 21 angeschlossen. 

Fig. 2 zeigt den Querschnitt der Kunststof f-Sandwlch- 
Bodengruppe nach der Linie II-II der Fig. 1. Der Hart- . 
schaumntof fkern 14 wird von einer aus glasf aserverst&rktem 
Kunststoff bestehenden Deckschicht 11 umschlossen. Die als 
elektrische Leitungen dienehden 5chienen ( 10 sind ; zu einem 
zusammenhangenden, dreidimensionalen und eigenstcifen 
Gitter zusammengef iicjfc und eingeschaumt . 

Pig* 3 zeigt die Verbindung einer im Hartschaumstof f kern 14 
an der inneren Wandung der Deckschicht 11 entlanggefQhrten 
stromleitenden Schiene 10 mit dem auBerhalb der Boden- ■ . 
gruppe 1 angeordneten Kabel 15. In der Schiene; 10 1st hier 
ein Ublicher Schraubbolzenanschlufl 1.7 festgelegt, der die. - 
Deckschicht 11 durchdringt und an dessen anderem Ende 
mittels einer Mutter 12 das KlemmstUck 18 des Kabels 15 
festgerogon wird. 
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Fig. 4 zeigt eine andere Verbindungsart einer strom- ' iv 
fUhrenden Schiene 10 mit elner elektrischen Kom'ponente 22 
mittels Sfceckerbuchsen 13, die in einem aus isolierendem" 
Kunststoff bestehenden AnschluBstUck 19 eingelassen sind. 


Deim Beispiel nach I'ig. 1 bis. 4 bildet die Gesamtheit dor 
Schienen 10 sowie der Leitschienen 21 - sie vorlaufen in 
mehreren Ebenen und in verschiedonen Richtungen - ein 
dreidimensionales eigensteifes Gitter. < ,. 

Es konnen ouch mehrere Gitter fur die Weiterleitung 
elektrischer, hydraulischer und pneumatischer Energie- 
formen parallel nebeneinander in der Kunststof f-Sandwlch- 
Bodengruppe verlegt werden. 
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Ala eelbstttagendcB Bauolement aus{jobilde tor Kunst- ; 
Btoff-Sandwich-Baukorper, inabesondero Fohrzeug- 
nodonpruppe mit metalliachon Einlagen, dadurch 
g cr k e n n a e i c h n e t , daO die Einlae*" 
ein; zusamraonhiingendos dreidiBienalonal'ea Git tar r : , 
(Schioncn 10, 21 ) bilden, volcaei ala Leiter fUr 
don E.nercioi'luO dient • 

Kuxiatatof f-Sandwich-Baukbrper nach Anipruch 1 f da- 
durch £ e k • n n « a i o h n a t , daO das Gitter 
oih eigcnsteifea Gebilde iat, 

3 # Kuastatolf-Sandwich-Daukbrpei* nach den AnaprUchon 
1 und 2 f dadurch gekennsceichhe t / 
daft das Gittor die Oberflacho (Deckschicht 11) dea 
Sandwich- Baukbrpora durchdrincendc EndstUcke 
(r>chraubbolzenanachluO 17) aulVeiat. 

km Kun9tatofr-Sandwich-Daukttrpcr nach den Ansprlichen 
1 bia 3, dadurch gekennaeichne t/» 
daD dia Eudfltlicke ala Kuppeletilcke fUr die Wei tor- 
lei tune: olcktriecher, hydrauliecher oder pneu- 
matiecher Energie auagebildet aind« 
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Ktuistatorf -Saudwich-Baukorpor nach Anspruch '* f 
dadurch q e k e n n z o i c h n e t f dafl die \ 
Kuppelstucke als Scluielianschliisse . (Anachlufi- 
stuck 1?) ausgebildot aind. 

Kunststof f-Sandwich-Baukttrpor nach Anspruch k 9 
dadurch g a k e n n z e i c h n e t $ dafl dip 
KuppolstUcke als Steckverbindune (Steckdose 20) 
ausgbbildet sind. 

Herstellung einoo Kunststof f-Sandwich-Bauktfrpors 
untor Vervendung eincr Schaumf orm nach den An- 
sprlichen 1 bis 6, dadurch g e k e n n z e i c h - 
no t f dafl die Lage dee eigensteifen Gittere 
vor Beginn des Sch&uravorganges gegenliber der Form 
fixiert wird. 

Hors telluric oines Kuns tstof f~Sandwich-Baukdrpera 
nach den Ansprtichen 1 bis 7i dadurch g e k e n n - 
z a i c h n o t t dafl mehrore Gitter fllr ver- 
schiedene Energief ormon bei cinem Schaumvorgang in 
einer Form eingeschaumt verdon* 
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